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(54) Panneau d'affichage a plasma et son procede de fabrication. 

(57) Panneau d'affichage a plasma ayant une anode a cou- 
cRe epaisse, Une anode (A) a couche epaisse d'un pan- 
neau d'affichage a plasma classique est partiellement en- 
tente dans la partie inferieure de chaque nervure d'am§t 
adjacente (B), creant une grande variation de lumtnosite 
selon Tangle de vision, et des court-circuits entre des ano- 
des adjacentes apparaissent frequemment durant la fabri- 
cation. Dans la presente invention, les anodes (A) a cou- 
che Epaisse adjacentes sont partiellement enterrees dans 
le bord inferieur de la nervure d'arret (B) disposee entre el- 
les, et les court-circuits entre des anodes adjacentes sont 
evit£s et la variation de luminosity selon Tangle de vision 
est rendue minimale. La presente invention est utilisable en 
tant que dispositrf d'affichage possedant une luminosite 
elevee et uniforme. 
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Panneau d'affichage a plasma et son procede de fabrication. 

La presente invention a trait a un dispositif 
d'affichage a plasma et plus particulierement a un panneau 
d'affichage a plasma a courant continu . 

D'une maniere generale, un panneau d'affichage 
a plasma a courant continu (ci-apres appele PDP) est 
agence de telle maniere que les cathodes et les anodes 
alimentees chacune avec une tension continue elevee, sont 
exposees a un gaz de decharge remplissant un espace her- 
metique. Les cathodes et les anodes sont disposees selon 
un motif en forme de bandes, et se croisent les unes les 
autres, formant une matrice dite X-Y. 

Un exemple d'un PDP du type a courant continu 
classique est represents sur la Figure 1. Dans ce PDP, les 
anodes A et les cathodes K sont disposees selon une matrice 
X-Y sur les surfaces interieures respectives d'une plaque 
anterieure 10 et d'une plaque posterieure 20 espacees 
l'une de 1' autre a des intervalles predetermines par des 
nervures d' arret B disposees a des intervalles egaux. 
Les anodes A sont disposees dans le meme sens que les 
nervures d' arret B, et ont un bord a demi-enterre dans 
la partie inferieure de la nervure d 1 arret B, seul 
leur bord opposS etant partiellement expos6. 

Dans le PDP possedant la structure precitee, une 
lumiere de decharge generee entre une anode et une cathode 
peut etre emise sans etre genee par 1' anode* Un avantage 
reside egalement dans le fait que I'epaisseur d 1 anode est 
superieure a celle d' autres types de PDP dans lesquels la 
lumiere emise doit etre rayonnee a travers 1' anode, accrois- 
sant le rendement de la decharge, reduisant l'inegalite de 
la luminosite dependant des emplacements et reduisant ainsi 
grandement le nombre de produits de moindre qualite. Cepen- 
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dant, puisque les anodes sont disposees en biais adjacentes 
a un cote de chaque espace de decharge dans le PDP classi- 
que, la lumiere de decharge provenant de 1' espace de de- 
charge est partiellement masquee par un bord de chaque 
anode. Ce blocage partiel de la lumiere de decharge par 
les anodes se traduit par un trajet en biais de lumiere 
de decharge provoquant des differences visuelles selon 
differents angles de vision. En ce qui concerne la struc- 
ture, puisque 1* anode est enterree dans seulement un cote 
d'une barriere d'arret, ces barrieres d'arret formees grace 
a un processus de formation de couche epaisse sont incliriees 
vers un cote, af f aiblissant ainsi la resistance de la 
structure. 

La presente invention a pour but de proposer un 
PDP dont la structure et son procede de fabrication est 
ameliore, attenuant ainsi les problemes precites. 

Pour atteindre le but de la presente invention, un 
nouveau PDP comporte : 

des plaques anterieure et posterieure espacees 
l'une de 1' autre d'une distance predeterminee , 

une pluralite de nervures d 1 arret disposees en 
parallele entre les plaques anterieure et posterieure, 

une pluralite de cathodes disposees perpendicu- 
lairement aux nervures d" arret sur la plaque posterieure ? 

une pluralite d 1 anodes disposees perpendiculaire- 
ment aux cathodes sur la plaque anterieure de telle maniere 
que chaque paire d f anodes opposees est disposee centree 
sur une nervure d* arret sur deux et un bord de chaque 
anode est enterre dans la nervure d 1 arret. 

Pour atteindre le but de la presente invention, 
un procede de fabrication d'un panneau d'affichage ci plasma 
comportant deux substrats, une pluralite d 1 anodes et de ca- 
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thodes a couche epaisse metallique disposees en forme de 
matrice X-Y sur les surfaces interieures respectives des 
substrats, et des nervures d' arret pour empecher une inter- 
ference entre elements d 1 image, comporte les etapes consis- 
tant a : 

former des anodes impaires sur la plaque anterieu- 
re a des intervalles doubles de l'intervalle normal ; 

former des couches de base des nervures d 1 arret 
impaires et paires sur la plaque anterieure a l'intervalle 
normal, un bord de la couche de base de chaque ner- 
vure d' arret impaire etant recourvert par 1 1 anode impaire cor 
respondante ; 

former des anodes paires sur la plaque anterieure 
a des intervalles doubles de l'intervalle normal en face 
des anodes impaires respectives, un bord de chaque anode 
paire etant recouvert par la couche de base correspondante 
de chaque nervure d' arret impaire ; et 

former des couches superieures multiples sur les 
couches de base des nervures d' arret impaires et paires 
pour completer la totalite des nervures d* arret. 

Les buts qui precedent et autres avantages de la 
presente invention ressortiront mieux de la description 
du mode de realisation prefere de la presente invention 
en reference aux dessins annexes, sur lesquels : 

la Figure 1 est une vue en coupe schematique du 
dispositif d'affichage a plasma classique ; 

la Figure 2 est une vue en coupe schematique du 
dispositif d'affichage a plasmai selon la presente invention 
et 

les Figures 3 A a 3D sont des vues en coupe repre- 
sentant les etapes successives de formation d'une nervure 
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d'arret et d'une anode sur la plaque anterieure selon le 
procede de fabrication de la presente invention. 

Le PDP de la presente invention possede la struct 
ture representee sur la Figure 2. 

5 Une plaque anterieure 10 et une plaque posterieure 

20 en face 1 1 une de 1 1 autre avec un intervalle approprie, 
et des cathodes a couche epaisse metallique K et un groupe 
A d' anodes a couche epaisse metallique disposees en bandes 
constituent une matrice X-Y sur les surfaces interieures 

10 respectives des deux plaques. Une nervure d'arret B disposee 
dans le meme sens que celui de 1' anode A est prevue sur la 
plaque anterieure 10. Le groupe d' anodes A est separe en 
un groupe d' anodes impaires Al et un groupe d* anodes paires 
A2 , dans lesquels les bords juxtaposes d 1 une anode impaire 

15 Al et d'une anode paire A2 , sont partiellement enterres 
dans une nervure d'arret sur deux. Ici, le bord enterre 
des anodes paires est separe de la plaque anterieure 10/ 
a la difference de celui de 1* anode impaire Al. 

Comme decrit ci-dessus, le present PDP est carac- 
20 terise en ce qu'une paire d' anodes opposees sont a moitie 

enterrees dans la partie inferieure de chaque nervure d'ar- 
ret sur deux. Mais elle est excitee d'une raaniere similaire 
a celle pour le panneau d'affichage classique dans lequel 
une anode et la cathode correspondante sont selectionnees et 
25 alimentees par une tension predeterminee pour generer une 
decharge gazeuse a 1 1 intersection de la cathode et du bord 
expos6 de 1' anode qui n'est pas enterre dans la nervure 
d'arret. 

Les etapes suivantes forment a la fois un groupe 
30 d' anodes A constitue d' anodes impaires et paires Al et A2, 
et un groupe de nervures d'arret B constitue de nervures 
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d' arret impaires et paires Bl et B2, qui constituent la 
caracteristique du processus de fabrication du present PDP 
possedant la structure precitee. 

Comme represents sur la Figure 3A, 1' anode impaire 
Al est formee sur la plaque anterieure 10 a des intervalles 
doubles de I'intervalle usuel, par un procede serigraphique 
utilisant une pate de nickel. 

Les couches de bases Bll et B21 du groupe de ner- 
vures d 1 arret B sont formees aux intervalles usuels sur la 
plaque anterieure 10 , dans laquelle, comme represente sur la 
Figure 3B, la couche de base Bll recouvre un bord de chaque 
anode impaire Al. Si necessaire, la couche de base peut etre 
constitute de couches multiples. 

Ensuite, l f anode paire A2 du groupe d' anodes A 
est formee sur la plaque anterieure egalement a des inter- 
valles doubles et par le meme procede serigraphique, mais 
decalee de 1 1 anode impaire. Gomme represente sur la Figure 
3C, un bord de chaque anode paire A2 recouvre partiellement 
la couche de base Bll, qui, comme precedemment mentionhe, 
recouvre le bord adjacent de 1 1 anode impaire Al. 

Enfin, comme represente sur la Figure 3B, les 
nervures d f arret Bl et B2 sont achevees en empilant leurs -j 
couches restantes au-dessus des couches de base B20 et B21 
plusieurs fois. 

La plaque anterieure 10 munie de chaque element 
grace aux processus precites est combinee a la plaque 
posterieure 20 qui est equipee des cathodes K, pour former 
un PDP par un processus de fabrication ulterieur. 

Dans le PDP fabrique selon le procede de fabri- 



2668634 



cation de la presente invention tel que decrit ci-dessus, 
les deux elements d'un groupe d'anodes A (Al et A2) ne sont 
pas formes en une fois, mais fabriques en deux etapes, 
de sorte qu'il n'existe pas de risques de court-circuits 
entre des anodes adjacentes et ameliorant grandement la 
productivity. Puisque dans cette structure, des anodes 
adjacentes possedent une nervure d'arret en leur centre 
dans laquelle leurs bords sont partiellement enterres, 
les nervures d 1 arret ne sont pas inclinees vers un cote 
comme un dispositif classique. Egalement, le sens de pro- 
pagation de la lumiere d f emission de chaque element d 1 image 
est alternativement ecarte de son anode, ce qui reduit 
la variation de luminosite due a une changement d* angle 
de vision. 

Bien que le mode de realisation de la presente 
invention soit limite a une structure tres simple parmi 
differents panneaux d f affichage a plasma complexes appli- 
cables a la presente invention, . et que 1 ' application pre- 
feree soit pour un produit ayant une luminosite elevee 
et uniforme, 1 1 application specif iquement pref eree est 
pour un dispositif d'affichage d'image tres complique, 
et en particulier a haute densite, II va de soi que sans 
s'ecarter de 1 1 idee technique de base envisagee par la 
presente invention, tout PDP et precede de fabrication 
tombent dans le caLdre de la presente invention tel que 
decrit dans les revendications annexees. 
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REVENDICATIONS 

1. Panneau d'affichage a plasma, caracterise en ce 
qu'il comporte : 

des plaques anterieure et posterieure (10, 20) 
espacees d'une distance predeterminee l'une de 1' autre ; 

une pluralite de nervures d 1 arret (B) disposees 
en parallele entre les plaques anterieure et posterieure 
(10, 20), 

une pluralite de cathodes (K) disposees perpen- 
diculairement aux nervures d' arret (B) sur la plaque pos- 
terieure (20) ? 

une pluralite d« anodes (A) disposees perpendicu- 
lairement aux cathodes (K) sur la plaque anterieure (10) 
de telle maniere que chaque paire d f anodes opposees est 
disposee centree autour d'une nervure d' arret sur 
deux et un bord de chaque anode est enterre dans une ner- 
vure d'arret sur deux* 

2. Procede de fabrication d'un panneau d'affichage 
a plasma comportant deux substrats, une pluralite d f anodes 
(A) et de cathodes (K) a couche epaisse metallique disposees 
sous la forme d'une matrice X-Y sur les surfaces interieures 
respectives desdits substrats, et des nervures d 1 arret (B) 
pour empecher une interference entre des elements d 1 image, 
ledit procede etant caracterise en ce qu'il comporte les 
etapes consistant a : 

former des anodes impaires (Al) sur la plaque 
anterieure (20) a des intervalles doubles de l'intervalle 
normal r 

former des couches de base des nervures d' arret 
impaires et paires (Bll, B21) sur la plaque anterieure (10) 
a intervalle normal, un bord de la couche de base 
de chaque nervure d 1 arret impaire (Bll) etant recouvert par 
1' anode impaire correspondante (Al) ; 
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former des anodes paires (A2) sur la plaque ante- 
rieure (10) a des intervalles doubles des intervalles nor- 
maux en face des anodes impaires respectives (Al), 
un bord de chaque anode paire (A2) etant recouvert par la couche 
de base correspondante de chaque nervure d' arret impaire 
(BID ; et 

former des couches superieures multiples sur les 
couches de base des nervures d' arret impaires et paires 
(Bll f B21) pour completer la totalite des nervures d' arret. 
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